
высокотемпературная  обработка  стирол-
содержащего  олигомера  в  присутствии  ГП  со-
провождается возрастанием кислотного числа с 
увеличением его дозировки и снижением моле-
кулярной массы в первые 15 - 18 ч процесса, что 
свидетельствует о протекании процессов окис-
лительной  деструкции,  приводящей  к  образо-
ванию  кислородсодержащих  функциональных 
групп. Установлено,  что наилучшими условия-
ми  модификации  стиролсодержащего  олигоме-
ра являются: МА - температура процесса 160 оС, 
продолжительность 18  - 20 ч, дозировка МА 3 
-  5 % мас.; ГП  -  температура процесса 100  оС, 
продолжительность процесса 15 - 18 ч, дозиров-
ка ГП 3 % мас. 

Модификация  стиролсодержащего  олиго-
мера ОМК позволяет  получить  олигомер  с  по-
вышенным  количеством  кислородсодержащих 
функциональных групп и одновременно решить 
вопросы  экологического  характера. Модифика-
ция  стиролсодержащего  олигомера  ОМК  при 
160 оС в первые 18-20 ч сопровождается ростом 
средней молекулярной массы получаемого оли-
гомера,  что  возможно  связано  с  протеканием 
процессов  структурирования,  за  счет  присо-
единением  ОМК  к  макромолекулам  по  месту 
разрыва  двойных  связей  полимерных  цепей. 
Дальнейшее  увеличение  продолжительности 
процесса  (более  20  ч)  приводит  к  снижению 
молекулярной  массы,  что  свидетельствует  об 
усилении  в  системе  процессов  деструкции.  в 
процессе  модификации  изменение  кислотного 
числа проходит  через максимум,  что  связано  с 
частичной  дегидратацией малеиновой  кислоты 
и превращением ее в МА. Снижение бромного 
числа  свидетельствует  об  уменьшении  количе-
ства двойных связей в получаемом олигомере. 

Таким образом, из отходов и побочных про-
дуктов  нефтехимии  получены  немодифициро-
ванные  и  модифицированные  стиролсодержа-
щие олигомеры, которые могут использоваться 
в  качестве  олигомерных  добавок  для  эласто-
мерных  композиций,  для  защитной  обработки 
древесины  и  изделий  на  ее  основе,  в  качестве 
многофункциональных добавок в производстве 
эмульсионных растворных каучуков.
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Объектами  исследований,  позволяющих 
оценить соответствие показателей качества нор-
мативным документам, являются велосипедные 
цепи  марок:  SHIMANO, ACNUG51C114  2-938 
для TOURNEY и VENTURA 5-301125.

При проведении испытаний на  растяжение 
(контроль пробной нагрузкой), контроля скручи-
вания  (визуальное  обнаружение  скручивания), 
контроля  бокового  отклонения  (визуальное  об-
наружение  бокового  отклонения)  установлено, 
что  качество  цепей  SHIMANO  соответствует 
установленным требованиям по ГОСТ 30442-97 
(ИСО 9633-92) «Цепи приводные роликовые для 
велосипедов. Технические условия». Однако ис-
пытание на контроль бокового изгиба показало, 
что боковой изгиб данных цепей превышает до-
пустимые значения (105 мм) и не соответствует 
установленным требованиям по ГОСТ 30442-97.

При  проведении  испытаний  на  контроль 
скручивания  (визуальное  обнаружение  скру-
чивания),  контроля  бокового  отклонения  (ви-
зуальное  обнаружение  бокового  отклонения), 
контроля  бокового  изгиба  было  установлено, 
что  качество  цепей  VENTURA  соответствует 
установленным  требованиям  по  ГОСТ  30442-
97. Однако испытание на растяжение (контроль 
пробной нагрузкой) цепей на разрывной маши-
не УМ-5 показало, что при приложении пробной 
нагрузки цепь деформировалась на 10 мм боль-
ше  ее  первоначальной  длины,  что  не  соответ-
ствует  установленным  требованиям  по  ГОСТ 
30442-97.

Таким  образом,  велосипедные  цепи  иссле-
дованных марок  не  по  всем  показателям  соот-
ветствуют требованиям нормативных докумен-
тов.
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